Ekonomika podniku — okruh €. 4

VYROBNA CINNOST PODNIKU, ANALYZA OBJEMU VYROBY, PRODUK CNA
FUNKCIA

Vyrobna ¢innog’ v rozhodujucej miere ovplywje samotné fungovanie podniku, jeho postavenietrha a
konkurerénu schopnasjeho vyrobkov. Vyrobe sa preto venuje maximéalnagoonos na vSetkych stuch riadenia
podniku.

Vyroba (V) je ¢ag’ transform&ného procesu, t.j. konkrétna premena vyrobnychofakt (vstupov) na vyrobky
(vystupy). Tato premena prebieha ako vyrobny prok&sy pozostava z celého radu pracovnych, autickyath aj
prirodnych procesov a je ohréenycasovym intervalom, v ktorom sa vychodiskové vstpmmieiaju na vystupy.

Vyrobny proces (VP) mdéZzeme charakterizovako tvorivy proces, ktorého funkciou je tvorbatkdiych hodndét a

predstavuje hlavnéinnog’ podniku. Medzi zakladné aspekty jetienenia patri:

1.

vyrobny program - VP ¢lenime podia toho, ako sa jednotlivé VP pothgi na tvorbe vystupnych prvkov:

a) hlavny VP- suhrn operécii meniacich zloZenie, akegrovin, materialov, ktoré priamo vstupuju do \bkov a
tvoria ich substanciu. Je zakladom VP v podnikwy, $gilade s vyrobnym planom

b) pomocny VP- zabezpéuje vyrobu vyrobkov a realizaciu vyrobkov bezpredtre potrebnych pre zabezperie
chodu hlavného VP, ktoré vSak nevchadzaju do vyoelikiba malokedy op@&ju podnik (vyroba vyrobnych
pomécok, udrzbarenské a opravarske prace)

¢) ved'ajSi VP- zabezpéuje vSetky druhy energii (vyroba elektrickej energitl@eného vzduchu a pod.)

d) pridruzeny VP- v ramci neho sa realizuje vyroba vyrobkov, ktbezprostredne nesuvisi s vyrobnym planom
alebo vyrobnym programom podniku

. zlozZitos’ vyrobkov ¢leni VP na:

a) jednoduché VP vyrabaju sa v nich jednoduché vyrobky z jednéhdu vychodiskového materialu, jednotlivé
¢innosti sa uskutmuju postupne za sebou

b) zlozité VP- vyrdbaju sa v nich zloZité vyrobky, VP sa siéadniekdkych jednoduchych aleb@iastkovych
VP

acast’ prirody, €loveka a techniky- VP ¢lenime:

a) prirodné procesyvychodiskovy material saé@lne meni pé6sobenim prirodnych sil

b) pracovné procesy pracovna sila pdsobi pri pouZiti naradia, strpjpariadeni na surovinu tak, aby ju
cielfavedome premenila na hotovy vyrobok. Tu patriamdgaVP chemickej a mechanickej vyroby.

C) automatické procesypremena suroviny na hotovy vyrobok sa usktutige pésobenim strojov a
zariadeni sandne (bez priameho vplywtloveka)

pouzit4 technolégia- pod’a tohto liadiska rozliSujeme:

a) tazobné technologické procesgurovina sa 1x dostava do styku s pracovnou sileyrobnym zariadenim
b) mechanické technologické procesyemeni sa podstata spracovavanej suroviny, saejej tvar a vikos’

c) chemické technologické processneni sa vlastnéspracovavanej suroviny

d) biochemické procesymeni sa podstata spracovavanej suroviny vplypdnednych procesov

d) energetické technologické procesypojené v vyrobou elektriny, pary, plynu a pod.

skladba vyrobkov — pod’a tohto liadiskaclenime VP na 3 zakladné vyrobné fazy, ktoré sa ayga technickou,

priestorovou &asovou ucelendsu:

a) predzhotovujuca fazavychodiskovy material a suroviny sa spracovavej(polotovary a polovyrobky, ¢gné
nad’alSie spracovanie

b) zhotovujdca faza vyrabaju sa jednotlivé siastky vyrobku

¢) dohotovujdca fazacinnosti, pri ktorych sa zo gasti a uzlov vyrabaju vyrobky

spOsob a miera opakovatnosti vyroby — VP ¢lenime na:

a) pretrzity- vyroba sa prerusi v zavislosti od organizacéeer resp. potrieb podniku

b) nepretrZity kontinualny proces oldgjne v chemickycki hutnickych vyrobach; prerusi sa len pri opravacio
vynimo¢nych pripadoch

c) cyklicky - opakuje sa v pravidelnych cykloch a hovorimeéayosti vyroby

d) necyklicky- ide o sporadicku vyrobu, ktora je charakterigtipre kusovy typ vyroby.



Medzi zakonitosti VP patri:

1.
2.

proporcionalnos - kvantitativna vyvazengsmedzi jednotlivymi zloZzkami VP

paralelnog’ (subeznag - moznog sasne vyrabécag’ alebo vSetky rovnakéi rozdielne¢innosti. VyuZitim
paralelnosti sa skracujdzita vyrobného cyklu vyrobku, urythje sa prisun vyrobkov na trh, zniZuje sa potreba
zasob surovin a materialov, skracuje sa doba oblm#ného majetku.

rytmickog’ — v rovnakychéasovych intervaloch sa vynaloZi rovnaké mnoZstem@divych druhov vyrobnych
faktorov a dosiahne sa rovnaké alebo vzrastajuegstvo vyroby, t. z. ide o rovnaky a pravidelnyepeh VP

. hepretrzitog — je prejavom uplé@bvania proporcionality, paralelnosti a rytmickog®. Ide o nerusené pdsobenie

vSetkych komponentov VP, &esa vyroba nezastavuje a jednotlivé operécie na ggule nadvazuja.

Typy vyroby

Pod typom vyrobyrozumieme suhrn technologickych znakov vyroby,réteyplyvaju z charakteristickychit a
technickohospodarskej funkcie vyrabanych vyrobkde. to vlastne prostrednictvom mnoZstva rovnakjédoale
rovnorodej vyroby charakterizovana orgawiza forma vyroby. Typ vyroby ovplywije celkovd vyrobn&innog’
podniku hlavne v nasledovnych oblastiach:

ovplywviiuje vd’bu technoldgie vyroby, strojového zariadenia, r@&mgastrojov, pripravkov a pod.

pbésobi na formy organizacie VP

predutuje mieru podrobnosti konStrékej a technologickej pripravy, ako aj rozsah prao/isacich

s vypracovanim technologického postupu

od typu vyroby zavisi priamo cela organizacia rrade/P (zrial’ovanie dielni, rozsah riadiaceho aparatu, metddy
operativneho riadenia a pod.)

ovplyviuje kvalifikatna Struktaru pracovnikov

jednotlivé typy vyroby ovplyiuju ekonomické vysledky VPio sa prejavuje v stupni vyuZivania strojového
zariadenia, vyrobnom cykle, produktivite prace ékeynakladov

Zakladnym kritériom jeniera opakovatiosti VP Pod’a toho potom rozliSujeme:

1. Hromadny typ vyroby - prevlada vyroba jedného alebo maléhdtpayrobkov vyrabanych vo Ykom mnozZstve.

Je charakterizovany:

= vysokou mierou opakovdieosti

vysokym stupom stalosti vyrobného programu

vyuZivanim Specialnych vyrobnych zariaderdiemych pre jeden druh vyrobkov

dokonalou a podstatnould®mu prace (odzrkddje sa vo vysokej Specializacii robotnikov)

vysokou Uroyiou technickej pripravy vyroby a jej podrobnym sjpramim

vysokou Uroviou organizacie prace a vyroby

vysokym stupom mechanizacie a automatizicie vyraliyyvytvara predpoklady pre uplatnenie progresivnych
technoldgii a zavedenie prudovej vyroby

. Sériovy typ vyroby (nagastejSi) - zhotovovanie viacerych vyrobkov za sebasbmedzenom pte (sérii) na

rovhakych alebo réznych vyrobnych zariadeniachvhii@rty sériovej vyroby
- vyrobok sa svojim charakterom podobéa vyrobku hravegdyroby, préom sa pri vyrobe len obmedzeného
mnoZzstva méze zvyrazhindividualita vyrobku a pruznejSie sa méze prigiiépoziadavkam trhu
- technicka priprava vyroby je podobnd hromadnej bgravsak nie je tak podrobne prepracovandiaddm
na Sirku sortimentu a rozsah vyroby
- defba prace sa uplatje v menSej miere ako pri hromadnej vyrobe,sa prejavuje univerzalnasu prace
robotnikov
- vo v&Sej miere sa vyuZivaju tieZ univerzalne stroje stnoge, ktoré sa po mensich Upravach daju prispdsob
na vykonavanie inej prace
- technicka zaklaith je obyajne na nizSej Urovni ako pri hromadnej vyrobe
- niZSia je aj urovie produktivity prace
- zloZitejSie a ndkladnejSie sa organizuje vyrobrocps
- vyrobky sa zhotovuju v sériach aéasti vyrobkov sa zadavaju do vyroby v davkach
Sériova vyroba moéze by
= vel’kosériova— je najvySSim stufmm sériovej vyroby a svojou podstatou, znakmi, a@jleekonomickymi
dbésledkami sa najviac priblizuje hromadnej vyrobe
= strednosériové- je ekonomicky menej vyhodna, Yzldom na stlpajluce naklady vyroby a nizSiu proditktiv
prace v porovnani s f&eosériovou vyrobou




= malosériova— vzitadom na nizku opakovdteos’ vyroby aj ekonomické désledky sa priblizuje ku dowey
vyrobe

3. Kusovy typ vyroby - neopakovatog’ jednotlivych druhov vyrobkov a prac, prip. opakie/aos’ po urcitom
dlh§om¢asovom intervale. Dochadzasistému striedaniu vyroby r6znych vyrobkov a vykarau réznych préac.
Vyznaiuje sa tymito osobit@'ami:

- jednotlivé hotové vyrobky sa od seba liSia, kaZghjokok predstavuje novy druh zodpovedajuci predstav
buduceho uzivata

- kazdy vyrobok si vyZaduje samostatnu technickdravip vyroby, ktora je M@ni nar@na, rozsiahla a nakladna

- Casta obmena a prestavovanie pracoviskprava strojov kladu zvySené naroky na spotr&dsu a prerusenie
prace

- robotnici vykonavaju réznorodé praasm vedie kich univerzalnosti, na ktoru je potrebnjsoky stup#
kvalifikacie

- vysokeé néklady spojené so skladovanim materialysakou rozpracovantsu vyroby

- nerovhomerneé vyuZzivanie vyrobnych zariadeni

Vyrobny program

- sthrn Gzitkovych hodnét &itej sortimentnej skladby a kvality, ktoré podnikuritom obdobi vyraba alebo
poskytuje
- vyrobny program musi $jget’ tieto_ predpoklady
= aby umo#oval podniku dosiahnua dosahovaco najvyssi podiel na trhu
= aby zabezp#l dihodobu tvorbu zisku
= aby rieSiléo najefektivnejSie vyuZitie vyrobnych faktorov

Kazdy podnik musi mavyrieSené 3 zakladné otadzk§o vyraba, ako vyrabaé a komu preda RieSenie tychto 3

otazok by malo byzakladom tvorby vyr. programu a zakiadom pre spranie jeho parcialnych programov, a to:

- vyrobného programu (v uzSom slova zmyslepredstavuje technicky vyskum a vyvoj novych \gkov a
vyrobnych technolégii, vyrobné a vyrobkové inovagiEn vyral’ovania zastaranych vyrobkov. Z#h teda len
rieSenie otazkygo vyraba®.

- riadiaceho programu- dava odpow# na otazku ,ako vyralyg t.j. ako zrealizové stanoveny vyrobny program.
Jeho s@iag’ou je rieSenie otdzok podnikovej organizacie, imf@mného systému podniku, planovania financii,
investicii a personalnej politiky podniku

- obchodného programu zahha vyskum potrieb v prieskume trhu, planovanie peedazvoj obchodnych metod,
rézne formy podnecovania predaja

Od pojmu vyrobny program treba odfifiojemvyrobny plan, ktory reprezentuje konkrétnu realizaciu vyrobného
programu v danontasovom obdobi. Je teda konkretizaciou vyrobnéhgramou v objeme, sortimente a kvalite,
pricom jeho realizacia sleduje konkrétny Itie obyajne maximalizdcia zisku. Predstavuje konkrétnuobgit
transformaciu zakladnych vyrobnych faktorov na takfor vyrobenej produkcie, ktory zodpoveda Spemitinému
ciel'u.

Vyrobna kapacita (VK)

VK (pod’a Mallerowicza) = schopnogpodniku realizové urcité vykony za wity ¢asovy Usek. Tato schopnog
uréena:

O podnikovymi prostriedkami a ich vykonmi

O pracovnou silou a jej schopriasni

O organizaciou

O casovym usekom

Mallerovicz triedi kapacitu pdié 3 znakov:
¢ DRUH - pod’a druhu mézZzemeéenit’ kapacitu na 2 druhy:
- technicka K- urcené technologickou vykonngému podnikovych prostriedkov
- hospodarna k t.j. kapacita, pri ktorej st N na jednotku vykominiméalne
¢ OBJEM - kapacita je wovana mnozstvom vyroby, a na zaklade toho rozoznéva
- maximalna K- kapacita, ktora dosiahneme s minimalngasom potrebnym na pripravu, ako aj s min.

¢asovymi stratami, pri max. intenzite vykonu a ogtinej organizécii. Nikdy nemdoze Hprekraena.



- minimdlna K- m& vyznam len v niektorych vyrobach, t.j. akdgny vykon potrebné realiza¥é&en v malom
rozsahu.
¢ VYKON - pod’a vykonu rozoznavame 3 druhy kapacit:
- priemerna K- priemerny vykon podnikovych prostriedkov, diglpeacoviska, resp. celého podniku na zaklade
udajov ziskanych za dihSiasové obdobie
- normalna K- kapacita dosiahnuta v beznych prevadzkovych jpeakach podniku
- efektivha k- dosiahneme ju pri zéldneni vSetkych kladnych a zapornych vplyvov.

Vyrobnou kapacitou podniku sa ozraje maximalne mozny objem vyroby poZadovanéhorseritu a kvality, pri
danej vyrobnej Struktare za jednotkasu a pri uplatneni overenych vyrobnych skisersogtiektivnej organizacii
vyrobného programu. Je to teda potencialna schépmesp. potencialny vykon podniku vyréburcity objem

produkcie v witom sortimente &asr.

Velkos’ VK zistujeme na zakladkapacitnych prepétov, ktoré sa uskutaiuju s cidom:

1. stanovi’ mnoZstvo a Struktdru strojov, zariadeni, respc@vaych sil potrebnych pre splnenigitgj vyrobnej
tlohy podniku - tento clesa uplatuje pri zakladani novych podnikov,

2. uréit maximalny objem vyroby s existujicou vyrobnou Btéwou a pracovnymi silami - uplatje sa pri planovani
vyroby a kontrole vyuZitia vyrobnych zariadeni vst&jucich podnikoch

Pre utovanie VK a nasledné kapacitné pré&fyge potrebné pozma
a) meracie jednotky VK musia vyjadrovakonkrétne a presné mnozstvo Uzitkovych hodnotgkim schopné podnik
pri danej vyrobnej Struktlre produkavaNajpouzivanejSie su naturalne ukazovatele, pajzisa aj hodnotove.
b) mnoZstvo a Struktdru podnikovyplostriedke — pri ugeni VK maju rozhodujldcu ulohu stroje a zariaderka a
aktivna zloZka potencialnych vyrobnych faktorov
c) vyuzitgny casovy fond strojov a zariadenizavisi od charakteru vyrobného procesuradiska kontinualnosti.
RozliSuje viacer@asovych fondov:
» kalendarny CF — paset kalendarnych dni v roku
» nominalny CF — od kalendarneh@F odpaitame péet dni pracovného pokoja, pracovnéhdnana Statom
uznané sviatky
= vyuZitePny (efektivny) CF — od nominalneh@F odp@itame ¢asové straty v désledku planovanych oprav
strojov a zariadeni, prip. ajalSie ¢asové straty a prestoje. Berieme ho d@lpye za zaklad vSetkych
kapacitnych prepiov
d) kapacitnd normu uriuje bul’ mnoZstvo vyrobkov, ktoré je schopné vyrtohitité vyrobné zariadeniképacitna
norma vyrobnosti — Nv = p&et vyrobkov za ufiti ¢asovu jednotku), alebéas, za ktory sa tity vyrobok na
danom vyrobnom zariadeni vyroliapacitna norma pracnosti— Np =¢as potrebny na vyrobu ¢itého vyrobku).

Vypoéet vyrobnej kapacity:

a) ak pozndme normy pracnosti jedného vyrobku (naptrojarskej vyrobe):
VK = vyuzitey CF / Np

b) napr. pri chemickej, farmaceutickej, hutnickepotravinarskej vyrobe, kde nie je mozné prianmaneti cas, za
ktory sa vyrobok vyrobi, potom VK vyg@iame pomocou kapacitnej normy vyrobnosti:

VK = vyuzitelny CF * Nv
c) privypcite VK dielne, kde su stroje zapojené do linky, mesbra do uvahy plochu dielne:
VK = (vyuzitelny CF /d) * (M / m)
M — celkova vyrobna plocha dielne v m2
m — kapacitnd norma potreby plochy na vyrobu

jedného vyrobku v m2

Vyuzivanie vyrobnej kapacity

Celkové vyuzitie VK vychadza@asu, t. j.¢asového vyuZitia stroja, a z vykonu, t. j. vykonle&yuZzitia. Potla toho
rozliSujeme:



= tasové (extenzivne) vyuZzitie VK- berieme do Gvahy skutoy CF stroja, resp. vyrobného zariadenia a
vyuzite’'ny CF stroja: 5
Ke = skdty CF / vyuziteny CF

ldedlne je, ak Ke = 1, svéidto o vysokom vyuZiti VK stroja. Rozdiel medzi dbomaCF vyjadruje rezervu, resp.
nedostatolCF. Na existenciu rezervy a jej vySku pésoliavpriin, ako napr. nénnog’ strojov v dosledku zlej
organizacie prace, pomatostrojov, dlha doba oprav, nedostaté pracovna disciplina, nizka smerthos
sezénnosvyroby a pod.
= vykonoveé (intenzivne) vyuZitie VK
Ki = skutmy vykon / potenciélny vykon

Idealne je, ak Ki = 1. Rozdiel medzi sk&iym a potencialnym vykonom vyjadruje rezervy v imti¥nom
vyuZivani VK. Na intenzivne vyuZivanie VK pdsobjma mechanicka Urovievyrobného zariadenia (t.j. kvalita
strojov), podiel Specialnych a univerzalnych styojoybavenie vyroby nastrojmi, drovg@ouzivanej technolégie,
ale aj kvalifikacia vyrobnych robotnikov a pracdwmv v oblasti pripravy vyroby.

Koeficient celkového vyuZitia VK je komplexny ukazdd’, ktory vyjadruje vEah medzi objemom vyrobgasovym
fondom a vykonna®u strojov. Vo svojej podstate teda vyjadruje ve@a integritu¢casového a vykonového
vyuzitia.

K= Ke *Ki

Celkové vyuzitie VK strojov a zariadeni by taktimalo smerovék hodnote 1, pretoZe nevyuZité VK viaag’
nakladov podniku. Na druhej strane, podnik musignypraveny pruzne reagavaa zmeny trhuto mu do znénej
miery umo#uju nevyuZzité VK v podobe rezerv.

ANALYZA OBJEMU VYROBY

Finartnd situacia podniku do z&r@ej miery zavisi od kvantitativnych vysledkov pddniktoré su reprezentované
ukazovatémi objemu vyroby. Kvantitativnymi vysledkami poduaiku r6zne vyrobky, prace a sluzby, ktoré podnik
produkuje a ponuka na trhu slmen uspokojf zakaznika a primerane zhodtiotiynaloZené prostriedky. Medzi
ukazovatele objemu vyroby su preto zaradené ajavidele trzieb z realizacie, preto analyza objegroly
pozostava z 2iastkovych analyz:

- analyza objemu vyrobyso zameranim na:
spbsoby vyjadrenia objemu vyroby (merné jednotky)
objemové ukazovatele a zékladné faktory objemulwjro
Strukturélnu skladbu (sortiment) vyroby
¢asovy priebeh vyroby
hodnotové vyjadrenie a analyzu kvality vyrobkov
- analyza trZieb

YVVYVYYVY

1. Spbsob vyjadrenia objemu vyroby — merné jednotky

Vyjadrit’ kvantitativne vysledky je n&né najma vtedy, kiésa ma vyjadti objem r6znorodych vyrobkov v réznych
Stadiach reprodukého procesu. O nafioosti svedia tazkosti s vibou vhodnej jednotky pre ¥islenie objemu
vyroby, ako ayazkosti s vibou vhodného ukazovdte ktory by objem vyroby redlne a adekvatne odZikeal.

Jednotky merania kvantitativnych ukazov#@v v podniku:

a) naturdlne jednotky (ks, m, kg ...) — su jednozir@é, konkrétne a teda zrozuntité na vyjadrenie GzZitkovych
hodnét, ktoré podnik v danom obdobi vykonal. Nexdgho
- tam, kde sa vyraba viac vyrobkov, ajikpodobnych, neumdéiju vyjadrit’ objem vyroby jednyndislom
- nedavaju moznaszistit’, akym podielom sa na hotovych vyrobkoch péidiskimany podnik a akym

podielom participuju iné podniky

b) pracovné jednotky (normohodiny) — objem vyroby oteju v jednotkacktasu, ktoré vyjadruju spotrebu Zivej
prace a tak umaidiju ziska informécie o tom, aké mnoZzstvo prace vynaloZimgrobe skimany podnik.

c) penazné jednotky— umouju sumarizovéa koncentrovanou formou vyjadriéznorodu produkciu nielen
dokortenu, ale aj v roznych fazach reprodisé&ho procesu. Su riajstejSie.

Hodnotové ukazovatele kvantitativnych vysledkov mi&d:




a) neredukované ukazovatele- vznikaju na baze vlastnych nakladov vykonovobjsahuju hodnotu vSetkych
vstupov (material, energia, ale aj nakupované slazbakupované polotovary). Su to:
- vykony- su vysledkom hmotného, naturalneho vyrobnéhogsw, je to objem hodn6t vyprodukovanych
z vynaloZenych nékladov zadité casové obdobie
- vynosy- su to vykony vyjadrené v paznej forme prostrednictvom cien. Zakladi@henie vo vykaze ziskov
a strattleni vynosy na prevadzkové, finare a mimoriadne.
- trZzby— st sdag’ou vynosou. Ob¥ajne sa jedna o trzby za predaj tovaru a trzbyredgp vlastnych vyrobkov
a sluzieb.
- vyroba- sklada sa z trzieb za predaj vlastnych vyroliksluzieb, zmeny stavu zasob vlastnej vyroby a
aktivacie
b) redukované ukazovatele- poskytuju vernejSi obraz o objeme podnika@wenosti, neskresleny zagitanim
vysledkov prace dodavaskych podnikov. Su to:
- pridana hodnota— od vysledku obchodnéinnosti (obchodnej marze) a vyroby odfiame vyrobnu spotrebu
(spotreba materialu, energie a sluzieb). Vyjadngiénotu vytvorenu v podniku.
- dista vyroba— z ndkladov vyroby obsahuje len osobné naklargla

2. Analyza objemovych ukazovat&ov

UZ zo samotnych hodnét objemovych ukazok@tgako napr. trzby, pridana hodnota, celkové vyhosbZzeme
vycitat’ mnohé zaujimavé informécie. DoleZité je vSakthpi&iny zmien objemovych ukazovdt®y, a to pomocou
faktorovej analyzy. Najskor si vSak musime vymedZaktory a vyjadif vzajomné vgahy medzi nimi v modeloch,
ktoré umoauju kvantifikova’ vplyv zmeny faktora (péiny) na celkovd zmenu objemového ukazovate

Vo vyrobe (V) pdsobia 3 hlavne faktory — pracovitéa @S), spotrebovany materiél a energia (SMEj@gesa
zariadenia (SaZz), ktorych vplyv na hodnotu ukazellzatmdzeme kvantifikova Vysledny model:

V=(V/PS)*PS V=(V/Saz)*Saz V=(V/SME)*SME
V=(V/SME)*(SME/Saz)* (Sd2S)*PS = (V/PS)*PS

Objem vyroby potom zvisi od:

- vyuZzitia materiélu (V / SME)

- vyuZitia strojov ( SME / SaZ)

- vybavenosti prace strojmi a zariadeniami ( SaZ J PS
- produktivity prace

- poctu pracovnikov

Podobnym spésobom mdZeme analyZajal’alSie objemové ukazovatele, napr. pridand hodnotu.

3. Analyza sortimentu

Sortiment vyroby — skladba vyrobkov, kvantitatiypgdiel jednotlivych vyrobkov v celkovej vyrobe padkin za utité

obdobie. Je stanoveny percentualnym podielom vyrelola celkovom objeme vyroby. Sortiment vyroby nmge

hodnott’ z 2 Hadisk:

a) sortiment ako sdas’ vyrobnych Gloh— vy¢islujeme mieru plnenia vyroby pri splneni stanovergdrtimentu

b) sortiment akoéinitel” spdsobujuci zmenu ekonomickych ukazovaie podniku— zmena sortimentu vyvolava
zmenu prakticky vo vSetkych hodnotovych absolutrgichomerovych ukazovdiech.

4. Analyza rovhomernosti vyroby @€asovy priebeh vyroby)

Je doplnkom analyzy sortimentu vyroby. Nerovnomstivo vyrobe méze spdsabineplnenie sortimentu vyroby, a
naopak, zmeny v sortimente vyroby m6zu sp&sobrovnomernas

Rovnomernoévyroby sledujeme v 2 smeroch:

- rovnomernost’ vynakladania prace— charakterizuje rovnomernbgo vyrobe a priaznivo pdsobi na vysledky
¢innosti podniku. Poukazuje na Ura@wverganizacie prace, umiadie lepSie vyuzivavyrobné kapacity, material,
priaznivo pdsobi na produktivitu prace, ha hospodgdrvo vyrobe a pod. Zaobera $au manazment vyroby.

- rovnomernost’ odvadzania hotovych vyrobkov na sklad



5. Analyza kvality vyroby

Uroven kvality vyrobkov je vysledkom dosiahnutej techraeétkonomickej Grovne reprodékého procesu, jeho
jednotlivych faz a prvkov. Kvalita vyrobkov vyrazogplyviiuje hodnotové ukazovatele objemu vyroby a naklagov
vyrobu.

Analyzu kvality moZzno zamefrana:

- analyzu vo vyrobe- v jednotlivych fazach vyrobného procesu — reggdime ju sledovanim nakladov na
nepodarky

- analyzu hotovych vyrobkov— vystupna kontrola kvality — robi sa zgelom odhalf pripadné chyby, nedostatky
a predis tak reklamaciam a vzniku nakladov z nekvalitnejoby.

PRODUKCNA ANALYZA

1. Technologie, vstupy a vystupy

Vyrobny program — je jednym z kategorii reprodéého systému firmy. Je to suhrn (Zitkovych hodn@itej
sortimentnej skladby a akosti, ktoré sa produkujiicitych konkrétnych reprodukych podmienkach.

Technologické podmienky vyroby— rozhodujlci faktor, ktory determinuje spravasie firmy. Firma nemdze
vyprodukova viac, neZ jej doviuju jej technologické podmienky vyroby. Je to subdbor poznatkov spainosti
tykajucich sa priemyslu a poohospodarstva

Vstup (vyrobny faktor) — zakladny prvok procesu vyroby,-zdroje, ktorénfirvyuZiva pri produkcii vyrobkov alebo

sluzieb. Vstupy delime Z’'adiska ich spdsobu spotreby vo vyrobnom proceszkddegorii:

= fixné vstupy— vstupy, ktorych spotreba sa za i&éoveé obdobie nembze méniapr. taviace pece v ski@ch

= variabilné vstupy- vstupy, ktorych spotrebované mnoZstvo séapokratSieho alebo dlhSieho obdobia moze
ment’, napr. pracovna sila, spotreba elektrickej energie

MnoZina pripustnych vyrobnych stratégii, resp. nm@Zyrobnych moZnosti produkéna mnozina Y — pozostava
z vektorov produkciey (y — vyrobné stratégig ktorych vyrobu je firma schopna realizévaNie vSetky vyrobné
stratégie su pre firmu rovnako vyhodné, preto sarzamerana technologicky efektivne vyrobné stratégie.

Technologicky efektivne transformacie vyrobnych fakorov — také technologické transformacie, ktoré nemozno
modifikova’ s cidom zvySenia produkcie jedného druhu vyrobku befastiého zniZenia Urovne vyroby a$po
jedného z ostatnych vyrobkov

MnoZina technologicky efektivnych vektorov produkcy™* je teda podmnozZinou prodédej mnoziny Y alebo je
siou totoZna.

Stav technoldgie- technicky alebo manazérsky know-how, ktory lashuje r6zne varianty spésobov vyroby, t..
transforméacie vSetkych vstupov na vystupy. Tatdppstnd premenu” vyrobnych faktorov na produkcifirdgeme
ako technologicky pripustné transforméacie vyrobnych fakov (je zrejme, Ze kazda technologicky pripustna
transformacia vyrobnych faktorov nie je aj techigidky efektivna).

2. Produkéné funkcie a ich vliastnosti

Vztahy medzi vyrobnymi faktormi a produkciou (medziwsni a vystupmi) matematicky formalizypeoduk éna
funkcia.

Produkéné funkcia vyjadruje vzah medzi spotrebovanymi zdrojmi a objemom vyroby:

f (X1,X2, «or X,Y1,Y2,-.Yn) = 0 xpre i=1,..m - spotrebovazéroje
yj-pre j=1,.n - vyrabané produkty

Budeme pouzivatakého vyjadrenie proddkej funkcie:q = y = f(x) = 0 — modeluje v#Zah medzi 1 vyrobnym
faktoromx a 1 vyrobkony



Produkénd mnoZzinu (funkciu) méZeme zobrazv dvojrozmernom priestore:

q=y=1x
Y

Kazdy bod(x,y) produknej mnozinyY zodpoveda technologicky pripustnej transformadi®jax na vyroboky.

y

Funkcia s dvoma vyrobnymi faktormi= f(x;,x,) vyjadrujeme pomocoproduk énych izokvant

Izokvanta — krivka, ktorej vSetky body zodpovedaju takym kond#miam vstupov, ktoré za predpokladu ich
technologicky efektivheho vyuZivania produkujudtiiidroveé vystupu.

Vlastnosti izokvant:

1) sdradnice bodov izokvant predstavuju mnoZstvo spotranych vyrobnych faktorov — substiticia medzi
vyrobnymi faktormi

2) substiticia medzi vyrobnym faktorom a vyrobkom @iydbjem vyroby — ta izokvanta ktoradalej do z&iatku)

X1 A

X2

Produkéna funkcia pri konStantnych mnoZzstvach vstupov— predpokladame, Ze;, & su fixné technologicke
koeficienty spotreby vyrobnych faktoray ax, pri vyrobe 4 jednotky vyrobkw.

X2A
Q y3 Xr2 ay
Q2
a2 y2 X2 2 &Y
az Q! yl
al al* T X1

Izokvanty maju potom takato Struktudru:

Produkéna funkcia pri dokonalej substittcii vyrobnych faktorov -
Ak vyrobné faktory nie st vramci aplikovanych teolbgii vd’ne substituovatmé, mbze dojs k spojitej
substitucii vyrobnych faktorov, a to sa valékonalé substittcia I1zokvanty maju tvar:

X2

g

q
§

— Ny

1X

Produkéna funkcia s jednym fixnym a jednym variabilnym vsupom

q = f (x,¥) —produkéna funkcia : 1 vstup je fixny>a druhy je variabilny x

Celkovy produkt — maximalny objem produkcie vypitany pre Wit kombinaciu variabilnych a fixnych vstupov na
zaklade produtnej funkcie

Priemerny produkt (PP) variabilného vstupu- mnoZstvo produkcie (celkovy produktpdpovedajice jednotke

variabilného vstupu

e €k
PP = x resp. p(x) = X ,X>0




Marginalny produkt (MP) variabilného vstupu — prirastok celkového produktu zodpovedajlci jedoegk zmene
variabilného vstupu, pfom objem fixného vstupu sa nemeni.

Ag _df(dx
MP= Ax resp. me3) = dx
q
CP
X- paac X

Na 1. grafe je zndzornena krivka celkového produk&i2. grafe krivky priemerného a marginalnehalpkbu

Vlastnosti:
1) CP a PP maja vzdy kladné resp. nezdporné hodnoty
MP — mbdZe méaj zaporné hodnoty
2) Hodnoty CP,PP a MP najprv rastl, potom maxima pdtiasaju
3) Dokial’ MP> 0= CP rastie
Ak CP je max=> MP =0
Ak je MP< 0= CP klesa
4) Na intervale spotreby variabilného vstupu, na kitofP rastie je MP PP, v bode maxima PP sa MP = PP, na
intervale poklesu hodnoty PP je MIPP.

3. Zakon klesajucich marginalnych (hraniénych) vynosov

— ak zva&Sujeme variabilny vstup o &ity prirastok; pgom mnozZstva ostatnych vstupov zostavaju konStatdike,
od ukitého okamihu z&na prirastok vystupu vyvolany prirastkom vstupeshl, to znamend, Ze klesa
marginalny produkt vstupu

— predpoklady jeho pbésobenia:

1) je formulovany na zaklade empirického zovSeobee@nekdnomickych javov, a nie na zaklade dedukcie

2) predpoklada, Ze vyrobné technologie modelovanéognej funkcii su v relevantnoniasovom horizonte
stabilizované

3) predpoklada, Ze existuje asipbd fixny vstup

4) predpoklada, Ze sa mdZu merproporcie, v ktorych sa spotreblvaju jednotlivdupy, t.z. predpoklada
vzajomnu substituovalteos’ jednotlivych vyrobnych faktorov

Z&akon mozno aplikovalen v ramci analyzy kratkodobych vyrobnych efekt@y savisi s tym, Ze vstup, ktory mozno
povazovd z kratkodobéholladiska za fixny, sa zZ'adiska dlhodobého stava variabilnym.

4. Elasticita vystupu

- meria mieru citlivosti vystupu produkcie na zmetnjeonu variabilného vstupu



Racionalne sa spravajlca firma nebude realtzevaju vyrobu :
- v 1. St&diu produkcie, kde MPO a MP > PP ae (x) > 1
- v 3.8tadiu, kde MP<0aMP <PPae(x)<0

vystup
q A

—~ »

gX)>1 Ge()<l (X)<0 vstuprx

1. Stadium 2. Stadium 3. Stadium

Elasticita vystupu — vyjadruje vFah medzi PP a MP — preitti Grovei fixného vstupw® a predstavuje wah medzi
zmenou CP a zmenou variabilného vstupu takto:

eq(x) =

_dq

|
_dx

Pricom vyjadruje % zmenu CP zodpovedajlcu zmene vémigto vstupu o 1 %.

5. Produkéna funkcia pre viac variabilnych vstupov

Produkéna plocha 0AQB =produkéné funkcia s dvoma variabiinymi vstupmi

Q

Hrani ¢éné& miera technickej substitdcie -skima pomer, v akom mozno kompenzbspotrebu jedného variabilného
vstupu druhym pri nezmenenej trovni produkcie
- vyjadruje pomer, v akom firma mo6Zze pri zachovaréotu produkcie zamiet’ variabilny vstupx; zax,.

AXZ
> 0,
AXl

A %

AXl

X2 - xz' (< 0)
= <0
%% - X" (>0)

Produkénd izokvantama vo vSetkych svojich bodoch zaporny sklon:

A X
<0
AXl

X2

le

Xzz

-AX

A‘Xl

o= f(x)= f(x?)

X




Dlhodobé vynosy firmy

Co sa mdze stz vystupom, ak vetky vstupy st variabilné? 3 astizn

1) elasticita vystupu vo ¥ahu ku vSetkym variabilnym vstupoxa kdei je index vstupu, je 1, t.j. e(x) > 1pre
v3etky i, t.j. vystup rastie rychlejSie ako kazdystupov =rastliica miera vynosov

2) elasticita vystupu vo ¥ahu ku vSetkym variabilnym vstupaxje <1, t.j. g,(x;) < 1 pre vSetky i, t.j. vystup rastie
pomalSie ako kazdy zo vstupokkesajluca miera vynosov

3) elasticita vystupu vo ¥ahu ku vSetkym variabilnym vstupoxn=1, t.j. ,(x;) = 1 pre vSetky i, t.j. vystup rastie
takym istym tempom ako kazdy zo vstupokaenStantnd miera vynosov

1) 2) 3)
A

X2 A X2 X2

A

~-

v
v
v

X x X




